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Concassé de calcaire (Florennes) 

• Tous calibres pour la construction, le béton, le génie civil et la 
décoration 

• Granulats lavés (0/2, 2/7, 7/14, sables de remblais) 
• Produits blancs avec une blancheur de 76% à 87% (2/7, 7/14, tous 

autres calibres sur demande) 
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1. Le siège florennois de SA Carrière Berthe 
 
La carrière Berthe est installée sur le site de Florennes 
depuis 1963.  
La carrière est ouverte au droit de la zone d'affleurement de la 
formation de Neffe communément appelé V2a.  
 
Cette formation livre les calcaires les plus purs du 
Dinantien.  
En raison de cette pureté chimique la majorité des  
produits fabriqués sur le site sont utilisé dans des process 
industriels particuliers  
soit pour leur chimisme sous forme de carbonate de calcium ou 
sous forme de pierre cuite (chaux) soit pour leur blancheur.  
 
La production annuelle du site est de 500 000 tonnes.  
 
2. Adresse, localisation et accès de la carrière.  
 
2.1. Adresse et Coordonnées : 
 
S.A. Carrière Berthe  
Route de Corenne 60  
5620 Florennes  
Tel 071/68 99 62 
Fax 071/68 74.43 
T.V.A.: 412.496.458 
R.C. DINANT: 20567 
 
2.2. Localisation et accès 
 
Florennes est en province de Namur.  
Les deux itinéraires d'accès principaux sont les suivants: - 
la N98 (Sambreville - Mettet- Florennes)  
- la N5 (Charleroi - Philippeville) suivi de la 
N97(Philippeville-Dinant) et la N98 (Florennes Mettet etc.).  
 
3. Expéditions.  
 
Les expéditions au départ de la carrière de Florennes se font 
par camions.  
Carrière Berthe dispose d'un quai de chargement de péniche à 
Couillet(Sambre), capacité maximale des péniches 1200 tonnes.  
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4. Flow-sheet des installations 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Installation filler                                                                    

Carrière

Alimentateur  somestra
 1300 X 4800

Scalpeur
 Hewitt Robins

1876 x 6800

Déchets
 0/100

Concasseur à machoire
neyrtec crr13
1300  x 1000

Concasseur à cylindre denté
1500 X 1500

Crible 2 éetages 
Hewitt Robins
1850 x 4500

90/130

90/150

Concasseur à cylindre denté
GHH 1000 X 1000

Crible  2 étages 
Hewitt Robins
1850 X 4500

60/90

80/100

32/5620/3214/207/142/70/4

Silo vertical 

Crible 4 étages
CFBK 18 M²

Stock-pile Concasseur à marteaux
Dragon BM5C

Crible 4 étages
norberd

 2000 x 6000 Concasseur giratoire
OMFP turbo 800

Lavoir neyrtec 2000 x 8000 égoutteur
3 étages

7/14
lavé

2/7
lavé

02
lavé

Sable de
 remblais 

 

7/144/72/40/3

Cyclone

Crible Algaier
4 étage

0/150µ 150/350µ 350/1800µ1,8/2,5 mm

Séchoir rotatif

Dépoussiéreur

Installation lavoir

Installation secondaire

Installation quaternaire

Installation tertiaire
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5. Description des installations de concassage 
 

Commentaire de l’organigramme, dimension de coupure 
 
L’organigramme des installations de la carrière est en 
figure II. L’installation de concassage de la carrière est 
classique dans sa conception 

 
Provenant de la carrière la roche abattue est transportée par 
Dumpers sous forme d’un calibre 0/1300 mm. Ce produit set 
déversé dans une trémie d’alimentation d’environ 100 M³ de 
capacité.  
 Installation primaire : 

Un alimentateur vibrant (1300 X 3000 mm) fait avancer la 
marchandise vers un pré crible. 
 
Le pré crible d’une dimension de 4800 X 1200 est un pré crible 
à barreaux, il permet une coupure granulomètrique qui se situe 
au environ de 120 mm maximums 
Ce pré crible élimine la fraction fine du brut d’abattage où 
tend à se concentrer la matière terreuse. 
Le passant est écarté par une bande transporteuse et stocké 
pour être lavé par la suite ( voir Lavoir). Le refus est 
englouti par le concasseur primaire qui transforme en 0/200 mm 
 
Le concasseur Primaire est un concasseur à mâchoire à simple 
effet de 1300 X 1000mm d’ouverture et de marque Neyrtec. 
 

 Installation secondaire : Le 0/200mm sortants du primaire est 
transporté vers une trémie tampon qui alimente le concasseur 
secondaire. 
Le secondaire est un concasseur à cylindres dentés ( 1200 X 
1200) alimenté par un alimentateur éléctro-magnétique 1400 X 
1200 mm qui produit un 0/150 mm celui-ci passe sur le crible 
I qui le divise en >130 mm, 90/130∅ et 0/100 
Le 0/100 mm est aiguillé vers le crible II  qui le divise en 
80/100, 60/90∅, 0/60. 
Le 80/100# et le 60/90 ∅ peuvent être recyclé dans un 
concasseur à cylindres dentés (GHH 1000 X 1000 mm) pour que 
le 0/150 mm soit transformé en 0/60 mm. 
 
Le crible I et II sont des cribles à deux étages qui sont 
prévu pour trier des produits répondant aux spécifications de 
chaufournier. La surface criblage est de 9 m². 
 
Le 0/60 résultant de ces criblages et du recyclage sont 
dirigés soit vers un stock tampons pouvant atteindre 14.000 
Tonnes ( installation tertiaire) soit vers une trémie pouvant 
contenir 800 Tonnes ( installation trémie) ou soit répartit 
suivant la demande vers ces deux installations. 
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 Installation  tertiaire est destinée à produire 
principalement des produits fin pouvant servir à plusieurs 
type d’industrie. Celle-ci est prévue pour travailler 
exclusivement de nuit avec tous les systèmes de sécurité 
assurant le bon fonctionnement sans surveillance. 

 
Concasseur tertiaire est alimenté au départ du stock pile ( 
14.0000 Tonnes) à l’aide de 3 alimentateurs 
électromagnétiques  et produit un 0/20 à concurrence de 100 
T / Heure. C’est un concasseur à marteaux équipés de 
grilles de recyclage  de marque Dragon (BM5C) d’une largeur 
de 1200 mm de largeur d’alimentation. 
 
 Le produit  ( 0/20) sortant de ce concasseur est 
transporté vers un crible 4 étages Norberg ( 6000 x 2000). 
Crible du tertiaire, alimenté en 0/20 mm, peut trier en 5 
calibres ( 0/2,2/4,4/7,7/14,14/20) cette production est 
modulée suivant la demande car le supérieur à 3 mm peut 
être totalement ou partiellement recyclé et les produits 
suivants peuvent être stockés : 0/3 vers une trémie d’auto 
chargement ou vers stock, 
2/4,4/7,2/7,7/14,2/14,4/14,14/20,7/20,4/20,2/20. 
 

 Installation criblage : Elle est composée d’une trémie de 
800 tonnes qui accueil le 0/60 (voir installation 
secondaire), d’un crible 3 étages, d’un concasseur Turbo 
800 et de divers transporteurs. Toute cette installation 
est prévue pour tourner jour et nuit sans surveillance. 

 
Le crible 3 étages de 18 m² nous donne la possibilité de 
produire d’après la demande. Les calibres  suivants : 
0/2,2/7,7/14,14/20,20/32,32/56,14/32, … et ce soit en 
changeant des toiles soit en changeant des goulottes de 
déviation. Tous ces produits peuvent être également 
recyclés dans un concasseur à percussion à axe vertical 
OMFP type turbo 800. 

 
 Installation Lavoir : Le produit du pré criblage ( 0/120) 
est chargé dans une trémie d’alimentation d’un tube 
débourbeur d’un diamètre de 2500 mm sur 7000 mm qui est 
équipé d’un cône égoutteur sortant les produits fin ( 
1/3,2/7,7/14) et le reste tombe sur un transporteur juste 
après le primaire pour continuer dans le cycle normal de 
production.  
Les boues de lavage sont centrifugées dans un cyclone afin 
de séparer les grosses particules ( 100µ à 1 mm) et résidu 
est traité dans un silo de décantation avec apport de 
floculant pour clarifier l’eau qui est réinjectée dans le 
circuit de lavage. La consommation d’eau peut être estimée 
à 70 m³/H et grâce à la clarification nous estimons que 
l’apport d’eau est de +/- 10 m³/H. 
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6. Signalétique des granulats génie civil.  
 
Les granulais de Florennes sont de catégorie C, III.  
 
Caractéristiques intrinsèques  
 
Los Angeles  Micro Deval  CPA  
   
24 +/- 2 18 +/- 2 0. 45  
 
Composition chimique type, sur 10/14 mm:  
 
Ca C03 brut de 89 à 98.8% 
MgO  de 0.3 à 4% 
SiO2  inf à 0.9% 
A1203 inf à 0.18% 
Fe2O3 inf à 0.18% 
K20  inf à 0.05% 
 
Caractéristique particulière.  
 
~  
 
A la demande des productions très pauvres en silice (TPS) 
peuvent être réalisées. Teneur en silice inférieure à 0,25%.  
En raison de leur composition chimique les granulais TPS ne 
développent aucune réaction Alcali-ciment.  
 
Caractéristiques de fabrication  
 
Teneur en matière organique inférieur à 1% 
Indice de forme supérieur à 0,390  
Teneur en inférieure à 80 µm inférieur à 2%  
 
 
Débouchés actuels:  
 
 
Omya, fabrication de bétons décoratifs.  
SA Décorock, fabrication de plaquettes de parements décoratifs  
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SA. carrière Berthe 
 

Siège de Florennes 
 
 
 

Courbes granulomètriques 
 

 
 
 
 
 
 



granulo 24 20040127.xls

Essai  granulométrique sur Calibre 2/4 mm deFlorennes poids de la prise
d'essai

Ouverture date prise éch    Fuseau NBN 11-101 Poids des refus 3072.5
de maille en mm 27-01-2004 Limite inf. Limite sup. au tamis poids de passant cumulé

0 0.0 15.5 0
1 0.5 0 5 10.0 15.5
2 0.8 1 20 2600.5 25.5
4 85.5 80 99 446.5 2626.0

6.3 100.0 100 100 0.0 3072.5
7 100.0 100 100 0.0 3072.5

10 100.0 100 100 0.0 3072.5
10 100.0 100 100 0.0 3072.5

% cum passan% pds cumulé% pds cumulé% par coupure

GRANULAT CATEGORIE  B 2

Indice de forme sur refus au tamis de 10 mm
Nbre grains mesurés valeur seuil
Nbre grains plats Type C 0.375

teneur en fine ,%pd 2.8% Valeur admise    inf. à 2%

humidité, % pds 1.56%

Courbe granulomètrique du calibre 2/4 mm de Florennes, fuseau 
suivant NBN 11-101.
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granulo 047 20040127.xls

Essai  granulométrique sur Calibre 4/7 mm de Florennes poids de la prise
d'essai

Ouverture date prise éch    Fuseau NBN 11-101 Poids des refu 3986.0
de maille en mm 15-01-2004 Limite inf. Limite sup. au tamis poids de passant cumulé

0 0.0 22 0
0.08 0.6 0.0 22.0

1 0.6 0 3 0.0 22.0
2 0.6 0 7 398.0 22.0
4 10.5 1 20 2917.5 420.0

6.3 83.7 70 90 479.5 3337.5
7 95.8 80 99 155.0 3817.0
8 99.6 90 99 14.0 3972.0

10 100.0 100 100 0.0 3986.0
% cum passan% pds cumulé% pds cumulé% par coupure

GRANULAT CATEGORIE  B 2

Indice de forme sur refus au tamis de 10 mm
Nbre grains mesurés valeur seuil
Nbre grains plats Type C 0.375

teneur en fine ,%pd 1.57% Valeur admise    inf. à 2%

humidité, % pds 1.54%

Courbe granulomètrique du calibre 4/7 mm de Florennes, fuseau 
suivant NBN 11-101.
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Essai  granulométrique sur Calibre 2/7 mm deFlorennes poids de la prise
d'essai

Ouverture date prise éch     Fuseau NBN 11-101 Poids des refus 3573.5
de maille en mm 04-02-2004 Limite inf. Limite sup. au tamis poids de passant cumulé

0 0.0 26.00 0
1 0.7 0 5 73.00 26.0
2 2.8 1 15 1428.00 99.0
4 42.7 25 55 1778.50 1527.0
7 92.5 85 99 268.00 3305.5

10 100.0 100 100 0.00 3573.5
10 100.0 100 100 0.00 3573.5
10 100.0 100 100 0.00 3573.5

% cum passan% pds cumulé% pds cumulé% par coupure

GRANULAT CATEGORIE  C 2

Indice de forme sur refus au tamis de 10 mm
Nbre grains mesurés valeur seuil
Nbre grains plats Type C 0.38

teneur en fine ,%pd 1.95% Valeur admise    inf. à 2%

humidité, % pds

Courbe granulomètrique du calibre 2/7 mm de 
Florennes, fuseau suivant NBN 11-101.
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poids de la prise
d'essai

Ouverture date prise éch     Fuseau NBN 11-101 Poids des refus 5844.5
de maille en mm 04-02-2004 Limite inf. Limite sup. au tamis poids de passant cumulé

0 0.0 18.00 0
1 0.3 0 3 17.50 18.0
4 0.6 0 8 413.00 35.5
7 7.7 1 15 2454.00 448.5

10 49.7 28 58 2587.50 2902.5
14 93.9 85 99 354.50 5490.0
20 100.0 100 100 0.00 5844.5

31.5 100.0 100 100 0.00 5844.5
% cum passan% pds cumulé% pds cumulé% par coupure

GRANULAT CATEGORIE  C 2

Indice de forme sur refus au tamis de 10 mm
Nbre grains mesurés valeur seuil
Nbre grains plats Type C 0.38

teneur en fine ,%pd 0.93% Valeur admise    inf. à 2%

humidité, % pds

Essai  granulométrique sur Calibre 7/14 mm deFlorennes

Courbe granulomètrique du calibre 7/14 mm de 
Florennes, fuseau suivant NBN 11-101.
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poids de la prise
d'essai

Ouverture date prise éch     Fuseau NBN 11-101 Poids des refus 8219.0
de maille en mm 26-11-2003 Limite inf. Limite sup. au tamis poids de passant cumulé

0 0.0 23.50 0
1 0.3 0 3 30.00 23.5
4 0.7 0 8 431.50 53.5
7 5.9 1 15 1671.00 485.0

10 26.2 14 38 2330.00 2156.0
14 54.6 39 69 3359.00 4486.0
20 95.4 85 99 374.00 7845.0

31.5 100.0 100 100 0.00 8219.0
% cum passan% pds cumulé% pds cumulé% par coupure

GRANULAT CATEGORIE  C 2

Indice de forme sur refus au tamis de 10 mm
Nbre grains mesurés valeur seuil
Nbre grains plats Type C 0.38

teneur en fine ,%pd 1.19% Valeur admise    inf. à 2%

humidité, % pds

Essai  granulométrique sur Calibre 7/20 mm deFlorennes

Courbe granulomètrique du calibre 7/20 mm de 
Florennes, fuseau suivant NBN 11-101.
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granulo 27la 20031210.xls

Essai  granulométrique sur Calibre 2/7 mm lavé deFlorennes poids de la prise
d'essai

Ouverture date prise éch    Fuseau NBN 11-101 Poids des refus 3854.5
de maille en mm 10-12-2003 Limite inf. Limite sup. au tamis poids de passant cumulé

0 0.0 13.5 0
1 0.4 0 5 42.0 13.5
2 1.4 1 15 1008.5 55.5
4 27.6 25 55 2663.0 1064.0
7 96.7 85 99 127.5 3727.0

10 100.0 100 100 0.0 3854.5
10 100.0 100 100 0.0 3854.5
10 100.0 100 100 0.0 3854.5

% cum passan% pds cumulé% pds cumulé% par coupure

GRANULAT CATEGORIE  C 2

Indice de forme sur refus au tamis de 10 mm
Nbre grains mesurés valeur seuil
Nbre grains plats Type C 0.375

teneur en fine ,%pd 0.13% Valeur admise    inf. à 2%

humidité, % pds 3.97%

Courbe granulomètrique du calibre 2/7 mm lavé de Florennes, 
fuseau suivant NBN 11-101.
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granulo 714la 20040210.xls

Essai  granulométrique sur Calibre 7/14 mm  lavé Florennes poids de la prise
d'essai

Ouverture date prise éch    Fuseau NBN 11-101 Poids des refus 4745.0
de maille en mm 06-03-2003 Limite inf. Limite sup. au tamis poids de passant cumulé

0 0.0 16.5 0
1 0.3 0 3 32.0 16.5
4 1.0 0 8 256.5 48.5

7.1 6.4 1 15 1989.5 305.0
10 48.4 28 58 2052.5 2294.5
14 91.6 85 99 398.0 4347.0
20 100.0 100 100 0.0 4745.0

31.5 100.0 100 100 0.0 4745.0
% cum passan% pds cumulé% pds cumulé% par coupure

GRANULAT CATEGORIE  

Indice de forme sur refus au tamis de 10 mm
Nbre grains mesurés valeur seuil
Nbre grains plats Type C 0.375

teneur en fine ,%pd 0.14% Valeur admise    inf. à 2%

humidité, % pds 2.20%

Courbe granulomètrique du calibre 7/14 mm lavé Florennes, fuseau 
suivant NBN 11-101.
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